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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

<§) Verfahren zur Ausrustung eines Gegenstandes mit Informationsdaten 

® Mit einem Verfahren zur Ausrustung eines Gegenstan- 
des mit Produkt-, Zustands-, Stoff- und/oder Handha- 
bungsdaten, soil eine Losung geschaffen werden, mit der 
eine vielseitige Kennzeichnung von Gegenstanden er- 
moglichtwird, ohne dafc dieGefahr einer aufceren Zersto- 
rung besteht bei gleichzeitiger Vervielfaltigung der einzu- 
setzenden Daten. 

Dies wird dadurch erreicht, dafc der Gegenstand mit einer 
Bauteilesensorik aus Mikrokontroller, Sende/Empfangs- 

einrichtung und einem Datenspeicher ausgerustet wird. I A 
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Beschreibung 

Die Erfindung richtet sich auf ein Verfahren zur Ausrii- 
stung eines Gegenstandes mit Produkt-, Zu stands-, StofF- 
und/oder Handhabungsdaten. 5 

Es gibt eine Fulle von Einsatz fallen, in denen es zweck- 
maBig ist, einen Gegenstand mit bestimmten abrufbaren Da- 
;ten zu versehen. Hat man fruher die einfache Beschriftung 
verwendet, so ist es inzwischen ublich, sogenannte Barco- 
des auf den Oberflachen von Gegenstanden vorzusehen, wo- 10 
bei die Barcode-Lesegerate eine Reihe von Informationen 
aus diesen Codes entnehmen konnen. Ein Nachteil dieser 
Baxcode-Gestaltungen liegt darin, daB sie verkratzt werden 
konnen, unkenntlich gemachten werden konnen, durch ein- 
faches Hinzufugen gewisser Streifen verfalscht werden kon- 15 
nen u. dgl. mehr. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine vielseitige Kennzeich- 
nung von Gegenstanden zu ermoglichen, ohne daB die Ge- 
fahr einer auBeren Zerstorung besteht bei gleichzeitiger Ver- 
vielfaltigung der einzusetzenden Daten. 20 

Mit einem Verfahren der eingangs bezeichneten Art wird r 
diese Aufgabe gemaB der Erfindung dadurch gelost, daB der 
Gegenstand mit einer Bauteilesensorik aus Mikrokontroller, 
Sende-/Empfangseinrichtung und einem Datenspeicher aus- 
geriistet ist, wobei es insbesondere dabei moglich ist, diese 25 
Bauteilesensorik in die Wand des Gegenstandes zu betten 
bzw. in diese einzugieBen. 

Erkennbar ist eine solche Bauteilesensorik zum einen in 
der Lage, eine Vielzahl von Informationen abzugeben, zum 
anderen kann sie auch mit einfachen Mitteln so am Gegen- 30 
stand bzw. in seiner Wand positioniert werden, daB sie von 
auBeren Beschadigungen weitestgehend geschiitzt ist. 

Eine derartige Bauteilesensorik ist in der Lage, uber eine 
exterrie An(enne ausgelesen zu werden. Gleichzeitig ist es 
moglich, sie mit Informationen zu beschreiben, etwa, wie- 35 
viel Manipulationsschritte mit dem Gegenstand bereits vor- 
genommen wurden und welche Manipulationsschritte noch 
vorgenommen werden mussen, um den Gegenstand etwa in 
einem Bearbeitungszentrum in seinen endgiiltig gewunsch- 
ten Zu stand zu bringen. ( 40 

An dieser Stelle sei bemerkt, daB es bekannt ist, uber so- 
genannte Mikrochips Tiere zu kennzeichnen, etwa Kuhe, 
um ihr FreBverhalten, ihre Milchabgabe u. dgl. elektronisch 
vollautomatisch zu uberwachen. Auch ist beispielsweise aus 
der DE-196 12 521 -CI ein Transponder bekannt, der in ei- 45 
nem hitzebestandigen Korper eingebettet ist und die in ei- 
nem Fordergurt einvulkanisiert sind, um feststellen zu kon- 
nen, ob der Fordergurt VerschleiB ausgesetzt ist. 

Ein wesentliches Einsatzgebiet der vorliegenden Erfin- 
dung liegt aber darin, ein Bauteil so zu kennzeichnen, daB es 50 
mogiicherweise spater bei Reklamationen als ein Bauteil 
des Herstellers, dem die Reklamationen angelastet werden, 
identifizierbar ist. Haufig kommt es vor, daB, beabsichtigt 
oder unbeabsichtigt, Bauteile reklamiert werden, die gar 
nicht vom eigentlichen Herstelier stammen. Dieser ist oft in 55 
der miBlichen Lage, dies nicht rasch und kostengiinstig be- 
weisen zu konnen, hier hilft die Erfindung mit einfachen 
Mitteln ab. 

Ein besonderer Einsatzbereich der Erfindung liegt in der 
Einbettung der Bauteilesensorik in ein Bauteil aus gieBba- 60 
rem Polyurethan oder vergleichbaren anderen Kunststoffen. 
Hier kann in Ausgestaltung der Erfindung die Bauteilesen- 
sorik sofort bei der Herstellung des Gegenstandes in die 
Wand eingebracht werden. Eine andere Mogiichkeit besteht 
aber auch darin, die Bauteilesensorik zunachst in einem Tra- 65 
ger einzugieBen, wobei zweckmaBig, wie dies die Erfindung 
auch vorsieht, das Tragermaterial mit dem spateren Bautei- 
lernaterial verwandt oder mit diesern identisch ist. 



Wird ein entsprechendes Bauteil im sogenannten Teil- 
schicht-GuBverfahren hergestellt, kann zunachst eine Teil- 
schicht gegossen werden, die Bauteilesensorik ausgelegt 
und die nachfolgende GieBsc nicht aufgebracht werden je- 
weils nach den fur diese Herstellungsart entsprechenden 
Aus hart- bzw. Verweilzeiten. 

Wird beispielsweise die Erfindung, d. h. eine entspre- 
chende Bauteilesensorik, zur Kenntlichmachung von Ver- 
schleiB eingesetzt, z. B. um den VerschleiB an einer Kreisel- 
pumpe zu messen, kann die Bauteilesensorik uber den Ver- 
schleiB Auskunft geben. 

i&uch ist es moglich, mehrere entsprechende Bauteilesen- 
sofiken in unterschiedlichen Schichttiefen einer Bauteile- 
wand unterbringen, um auch auf diese Art und Weise Ver- 
schleiB nachweisen zu konnen. 

Nach der Erfindung ist es auch moglich, die Bauteilesen- 
sorik auf wenigstens einem Stiitzkorper in eine GuBform 
od. dgl. einzubringen und dann zu umgieBen. Dies geschieht 
insbesondere danh*. wenn es sich um von einfachen geome- 
trischen Korpern abweichende Bauteile handelt. 

Bei einern Spruh verfahren zur Herstellung eines entspre- 
chenden, in der Regel rotauonssymmetrischen Werkstiickes, . 
ist es moglich, zunachst eine Teilschicht aufzuspruhen, darin 
die Bauteilesensorik aufzulegen, um nachfolgend den 
Spriihvorgang solange fortzufuhren, bis die Bauteilesenso- 
rik eingebettet ist. 

Eine.;erfindungsgemaBe Verwendung besteht darin, die 
Bauteilesensorik als Bauteil-Identifizierungselement einzu- 
setzen, als Element zur Ermittlung eines VerschleiBfort- 
schrittes, als Informationstrager fur weitere Bearbeitungs- 
und/oder Behandlungsschritte am Bauteil und/oder als Ele- 
ment zur Speicherurig und Abgabe von physikalischen Zu- 
standsdaten des Baufeiles att;eine elektronische Leseeinrich- 
tung. ' ')& " }£■ 

Weitere Merkmale, Einzelheifen und Vorteile der Erfin- 
dung ergeben sich aufgrund der nachfolgenden Beschrei- 
bung sowie anhand der Zeichnung. Diese zeigt in 

Fig. 1 eine schematische Zusammensteliung eines erfin- 
dungsgemaB ausgerusteten Bauteiles mit den Geraten zum 
Auslesen und/oder Programmieren der notwendigen Daten, 
Fig. 2 die Einbettung der Bauteilesensorik in ein Bauteil, 
Fig. 3 die Positionierung der Bauteilesensorik in einer 
GieBform sowie in 

Fig. 4 die vereinfachte schematische Darstellung einer 
Kreiselpumpe in erfindungsgemaBer Ausgestaltung. 

In Fig. 1 tragt ein allgemein mit 1 bezeichnetes Bauteil, 
welches aus einem KunststofTelement la und einem Metall- 
teil lb bestehen kann, eine mit 2 bezeichnete Bauteilesenso- 
rik. Uber einen Lesekopf 3 konnen beispielsweise mittels ei- 
nes Handlesegerates 4 die Daten aus der Sensorik ausgele- 
sen werden, wenn es sich um Spezifizierungsdaten des Bau- 
teiles 1 handelt, die fruher beispielsweise uber einen Bar- 
code dargestellt wurden. 

Die ausgelesenen Daten werden im Handlesegerat 4 ge- 
speichert und dann an ein Daten verarbeitungsgerat 5 weiter- 
gegeben, das uber einen Bildschirm 6 die Daten wiederge- 
ben kann, wie dies schematisch angedeutet ist. 

In Fig. 2 sind mehrere Arbeitsschritte dargestellt. So wird 
beispielsweise zunachst eine GieBform 8 mit einer Teilful- 
lung 9 gefullt, nach entsprechender Aushartung wird eine 
Bauteilesensorik 2a aufgelegt, daraufhin wird eine weitere 
Teilfullung der GieBform bis zum Stand 9b nacheinander 
durchgefuhrt Ist diese Fullhohe ausgehartet, kann eine 
zweite Bauteilesensorik 2b aufgelegt werden. Nunmehr er- 
folgt eine vollstandige Fiiilung der GieBform bis zum Full- 
stand 9b, so daB auch die zweite Bauteilesensorik eingegos- 
sen ist. 

Eine solche MaBnahme kann beispielsweise zur Feststel- 
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lung von VerschleiB eingesetzt werden. 

In Fig. 3 sind vier Moglichkeiten dargestellt, die Bautei- 
lesensoriken 2c bis 2f auf allgernein mit 10 bezeichneten 
Stutzkorpern in einer GieBform 8a anzuordnen. Im Falle der 
Bauteilesensorik 2c ist der Stiitzkorper durch eine Bohrung 
in der Wand eingebracht, die Bauteilesensoriken 2d und 2e 
sind in unterschiedlichen Hohen innerhalb der GieBform 
eingebracht, wahrend die Bauteilesensorik 2f in Stutzkor- 
pern untergebracht ist, die in Sackbohrungen der GieBform 
2a eingesteckt sind. 

In stark vereinfachter Form ist in Fig. 4 schematisch eine 
Kreiselpurnpe dargestellt mit eingebetteten Bauteilesensori- 
ken und stationar angebrachten Antennen zur permanenten 
Signalerfassung. Das polyurethanbeschichtete Pumpenlauf- 
rad 11 ist mit einer Bauteilesensorik 2g ausgestattet, wah- 
rend die seitlichen Sc hleiBplatten 12 Bauteilesensoriken 2h 
aufweisen. Jeder Bauteilesensorik ist ein Lesekopf 3 zuge- 
ordnet, mit dem die Daten erfaBt und weitergegeben werden 
konnen. 

Neben der Kennzeichnung eines Bauteiles durch die er- 
findungsgemaBe Bauteilesensorik 3 kann diese auch, wie 
weiter oben schon beschrieben, als Vermittler von physika- 
lischen Daten eingesetzt werden. So kann der Chip der Bau- 
teilesensorik unmittelbar mit einem Dehnungsmesser ausge- 
rustet sein, um unzulassige Spannungen im Bauteil sofort zu 
ermitteln und ggf. nach auBen weiterzugeben und/oder mit , 
TemperaturmeBeinrichtungen, um etwa eine zu starke Er- 
warmung eines Bauteiles zu melden. 

Eine Besonderheit besteht auch darin, fur den Produzen- 
^ ten eines Bauteiles eine unsachgemaBe Behandlung durch 30 
einen Kunden nachweisen zu konnen, etwa wenn dieser ent- 
gegen der Empfehlungen oder Vorschriften des Herstellers 
ein Bauteil zu heiB werden laBt und spater dann ein so be- 
schadigtes Bauteil, dem man die Uberhitzung moglicher- 
weise von auBen nicht ansehen kann, beim Hersteller rekla- 
miert. 

Natiirlich sind die beschriebenen Ausfuhrungsbeispiele 
der Erfindung noch in vielfacher Hinsicht abzuandern, ohne 
den Grundgedanken zu verlassen. So konnen statt der Lese- 
kopf e auch Schreibkopfe vorgesehen sein, mit denen Daten 
in die Bauteilesensorik eingeschrieben werden konnen, 
diese Elemente konnen auch kombiniert eingesetzt werden 
u. dgl. mehr. 
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Bauteilesensoriken in unterschiedlichen Teilschichten 
in das Bauteil eingebracht werden. 

7. Verfahren nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Bauteilesensorik 
auf wenigstens einem Stiitzkorper in eine GuBform 
od. dgl. eingebracht wird. 

8. Verwendung einer Bauteilesensorik als Bauteil- 
. Jdentifizierungselement, als Element zur Ermittlung ei- 
nes VerschleiBfortschrittes, als Informations trager fur 
weitere Bearbeitungs- und/oder Behandlungsschritte 
am Bauteil und/oder als Element zur Speicherung und 
Abgabe von physikalischen Zustandsdaten des Bautei- 
les an eine elektronische Leseeinrichtung. 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspruche 45 

1. Verfahren zur Ausriistung eines Gegenstandes mit 
Produkt-, Zustands-, Stoff- und/oder Handhabungsda- 
ten, dadurch gekennzeichnet, daB der Gegenstand mit 
einer Bauteilesensorik aus Mikrokon trailer, Sende- 50 
/Empfangseinrichtung und einem Datenspeicher aus- 
geriistet wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Bauteilesensorik in die Wand des Gegen- 
standes eingebettet und/oder eingegossen wird. 55 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bauteilesensorik bei der Herstellung 
des Gegenstandes in die Wand eingebracht wird. 

4. Verfahren nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Bauteilsensorik 60 
in einem Trager eingegossen wird, wobei das Trager- 
material mit dem spateren Bauteilematerial verwandt 
oder mit diesem identisch ist. 

5. Verfahren nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Bauteilesensorik 65 
im Teilschicht-GuB verfahren eingebracht wird. 

6. Verfahren nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB eine Mehrzahl von 
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